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Alu ZM je rychleschnouci natér na bazi hlinikovych vioéek. MliZe se aplikovat pfimo na staré, nedochazelo k
jeji korozi Zarové pozinkované nebo tepelné oSetfenymi zinkové podklady nebo jako hlinikovy vrchni natér
na ZINGA. Mlze se aplikovat stétcem nebo stfikanim v Sirokém rozsahu atmosférickych podminek. Alu ZM se
pouziva hlavné z estetickych divodu, protoZe poskytuje leskly hlinikovy vzhled, ale také ma dobrou odolnost
vici chemikaliim a odéru, coz umozZiiuje jeho poufZiti v primyslovych prostredich.

FYZIKALNi A TECHNICKE PARAMETRY

Tekuty produkt
Slozeni hlinikovy prasek, aromatické uhlovodiky, pojivo
Hustota 1,01 kg/dm3 (+ 0,05) p¥i 20 °C
Obsah pevnych c¢astic 34 % hmotnostnich (+ 2 %); 29 % objemovych (+ 2 %)
Redéni Zingasolv
Bod vzplanuti > 40 °C- 60 °C
VOC 622 g/

Suchy film
Barva hlinikova
Lesk kovovy
Specialni vlastnosti atmosféricka teplotni odolnost suchého filmu je od -40 °C do +120 °C (az do +150 °C)
pH odolnost pfi ponofeni: 5,5 pH—-9,5 pH
pH odolnost pti atmosférickych podminkach: 3,5 pH — 12,5 pH
UV odolnost vynikajici UV odolnost
Baleni 11;51;251;200 |

Skladovani neomezené, v originalnim a neotevieném baleni. V pfipadé dlouhodobého skladovani se
doporucuje promichat neotevienou plechovku v automatickém michacim stroji alespon jednou za 3 roky.
Skladujte na chladném a suchém misté s teplotou mezi +15 °C aZ +25 °C.

APLIKACNi UDAJE

P¥iprava povrchu

Aplikace na ZINGA natér

Povrch nesmi obsahovat soli zinku a jiné necistoty. To znamen3, Ze Alu ZM se ma aplikovat do 24 hodin po
aplikaci ZINGA natéru. V pripadé, Ze Alu ZM bude aplikovan azZ po 24 hodindach, natér ZINGA musi byt ocistén
parou pfi tlaku 140 barU a pri teploté 80 °C nebo pretlakem.

Aplikace na HDG (staré a nové)

Povrch musi byt zbaven rzi, mastnoty, oleje, barvy, soli, Spiny okuje a jinych neistot. Toho Ize dosahnout
Cisténim parou, HP &isténim nebo rozpoustédlovym ¢isténim.

Drsnost povrchu

Aplikace na ZINGA natér

Cerstvy pozinkovany povrch méa pfimérenou drsnost pied aplikaci Alu ZM. Alu ZM je mozné pouzit

bez jakychkoliv predeslych operaci pro vytvoreni drsnosti povrchu.

Pouziti na HDG (hot-dip galvanizované povrchy staré a nové)

Povrch by mél byt zdrsnén otryskanim inertni tekutinou pouzitim zdrsnéné houbicky nebo nylonové kartace.
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Maximalni aplikacni doba

Alu ZM naneste co nejdfive na pfipraveny podklad. Za suchych podminek: max. doba ¢ekani 24 hodin. Pokud
je relativni vlhkost kolem 80 %: max. doba cekani 4 hodiny. Pokud dojde ke kontaminaci povrchu pred
aplikaci, povrch musi byt opétovné vycistény, jak je popsano vyse.

Podminky Zivotniho prostredi po dobu aplikace
Teplota okoli minimum -15 °C maximum 40 °C
Relativni vlhkost maximum 95 % (neaplikujte na vlhké nebo mokré povrchy)
Povrchova teplota minimum 3 °C nad teplotou rosného bodu, maximum 60 °C, vizudlni nepfitomnost
vody a mrazu
Teplota produktu po dobu aplikace musi byt teplota tekutého Alu ZM mezi 5 az 25 °C. NiZsi a vyssi teplota
produktu bude mit vliv na plynulost filmu pfi suseni.

PRACOVNi POSTUP

Pfiprava podkladu
Alu ZM aplikujte na Cisty povrch $tétcem, stikaci pistoli nebo vysokotlakym nastrikem.

Metody aplikace

Pruhovany natér
Doporucuje se pouzit pruhovany natér stétcem na vSechny ostré hrany, Srouby, matice a svarené plochy pred tim,
nez aplikujete jednotnou vrstvu natéru.

Michani
Pred aplikaci dikladné mechanicky promichejte, aby se dosahlo homogenni smési. Po 20 minutach je nutné opét
promichat.

Cisténi naradi a zafizeni
Pfed a po pouziti stfikaciho zafizeni a Stétce musi byt oplachnuté Zingasolvem. Nikdy nepouZivejte rozpoustédlo

WhiteSpirit!
Aplikace stétcem
Redéni Alu ZM je pfipraven k pouZiti pfi aplikaci Stétcem. Nejlepsich vysledk( dosahnete pfi
3-5% fedéni. Alu ZM by nemél byt nanasen valeckem.
Prvni natér prvni ujistéte se, Ze ZINGA natér je dostatecné suchy pred aplikaci prvni vrstvy Stétcem
(po 4 hod. Je natér suchy na dotek).
Druh Stetce primyslovy kruhovy Stétec

Aplikace stfikanim - konvenéni pistole

Redéni 5-10% (pro 1. a 2 natér) se Zingasolv v zvislosti od velikosti trysky. Red&ni s v&tsim
mnozstvim poskytne hladsi povrch
Tlak v trysce 2 -4 bar
Otvor trysky 1,4-1,8mm
Aplikace stFikanim - Airless pistole
Redéni 5-10 % (pro 1. a2 natér) se Zingasolv v zavislosti od velikosti trysky. Red&ni s v&tsim
mnozstvim poskytne hladsi povrch.
Tlak v trysce 150 bar
Otvor trysky 0,017 - 0,031 palce; 0,025 - 0,025 palce pro hladsi povrch
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DALSi INFORMACE

Vydatnost a spotreba
Teoretickd vydatnost  pfi40 um DFT 8,50 m?/|
pfi 60 um DFT 5,67 m?/|
Teoretickd spotfeba  pfi40 um DFT 0,12 |/m?
pfi60 um DFT 0,18 |/m?
Prakticka vydatnost a spotteba zavisi na profilu, drsnosti podkladu a na zplsobu aplikace.

Suseni

Proces suseni  Alu ZM schne odparovanim rozpoustédla. Tento proces je zavisly od celkového WFT, poctu
aplikovanych natérq, teploty aplikovaného povrchu (okolniho vzduchu a vihkosti) a teploty
ocelového povrchu

Doba suseni pfi 40 um DFT a teploté 20 °C a pfi dobrém vétrani
suchy na dotek: po 25 minutach
suchy na manipulaci: po 90 minutach
Uplné vytvrzeny: po 24 hodinach

Pretirani novou vrstvou Alu ZM po 1 hodiné po aplikaci sprejem a 4 hod. po aplikaci Stétcem.
Jakoukoliv kontaminaci mezi natéry, kterd by mohla narusit pfilnavost dalsiho natéru, je
tfeba odstranit vhodnym cisténim.

Sjednoceni natéru kazda nova vrstva Alu ZM se spoji s predchozi vrstvou Alu ZM tak, Ze obé vrstvy se stanou jednou h
homogenni vrstvou.

Doporuceny systém

Alu ZM mUzZe byt aplikovan na (staré) tepelné ponorené nebo kovové struktury v 1 nebo 2 vrstvach: Alu ZM

1/2 x 60 um DFT. Neaplikujte Alu ZM v 1 vrstvé vice nez 60 um DFT (riziko zadrZovani rozpoustédla v dlisledku

selhani systému.

duplex systém

Alu ZM m3 byt aplikovana v jedné vrstvé pro ziskani DFT mezi 40-60 um, na ZINGA vrstvu 1 nebo 2 krat 60

um DFT: ZINGA 1 nebo 2 x 60—-80 um DFT + Alu ZM 1 x 40—-60 um DFT.

Bezpecnostni upozornéni

list (BL).

Likvidace odpadu

Pouzity a vyprazdnény obal odevzdejte na sbérné misto pro obalové odpady. Obaly se zbytkem produktu
odevzdejte na misto uréeni pro manipulaci s nebezpe¢nym odpadem. Zneskodnéte dle platné regiondlni a
narodni legislativy.

Informace v tomto technickém listé jsou orientacni a jsou uvedené na zakladé praktickych zkuSenosti a
testovani. Podminky ¢i metody manipulace, skladovani, pouziti anebo likvidace vyrobku jsou mimo nasi
odpovédnost. Vsechny naroky tykajici se nedostatkl, musi byt zpracované do 7 dni od obdrZzeni vyrobku s
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ALU ZM

uvedenim produktové SarZe. Vyhrazujeme si pravo na zménu udajl. Tento list nahrazuje vsechny predchozi
technické listy.
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