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ALUSPRAY

Aluspray je zalozeny na bazi hlinikovych vlocek. Aluspray je idedlni na opravu a retusovani
poskozenych nebo starych zarové zinkovanych galvanizaci, Zingovanych nebo jinych struktur
odetfenych zinkem. Aluspray se pouziva zejména z estetickych dlvodl, protoze dodava pékny

hlinikovy vzhled.

FYZIKALNI A TECHNICKE UDAJE

Tekuty produkt

Slozeni hlinikovy prasek
aromatické uhlovodiky
pojivo
Hustota 0,656 kg/dm3 (£0,05 Kg/dm3 ) pfi 20°C
Hnaci plyn Dimethylether (DME)
Obsah Tekutina
Bod vzplanuti 41°C
VOC 619 g/L
Suchy film
Barva Hlinikova (~ RAL 9006: porovnatelna se zarovym zinkovanim)

Specialni vlastnosti

dobra odolnost v(¢&i mechanickému podkozeni, odéru a erozi
velmi Usporny
efektivni a pevny

Tepelna odolnost

Minimum -40°C
Maximum +150°C

Baleni

500 ml

Sprej Velkoobchodni baleni v krabici 12 x 500 ml

Skladovani

Skladovatelnost

2 roky v neotevieném baleni ulozené ve svislé poloze na suchém
misté s teplotou mezi +5°C az +40°C (najlépe pri pokojové
teploté £ 18 °C)

Velkoobchod a technické poradenstvi pro éRv:
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APLIKACNI PODMINKY
Systémova doporuceni
Pfiprava povrchu Aluspray je mozné aplikovat na Zzelezné kovy a poskozené

zinkové nebo hlinikové povrchy.
Kov je potieba nejdfive odmastit, nejlépe parnim cisténim, nebo
muzZe byt pouZito rozpoustédlo (napf. Zingasolv), nikdy
nepouzivejte rozpoustédlo WhiteSpirit.
Pro optimalni vykon Cistit podle SA 2,5 (ISO 8501:2007).
U nekritickych (malych) oblasti je postacujici St 3 cisténi
ocelovym kartacem.
Drsnost Aluspray by mél byt aplikovan na kovovy substrat, ktery
ma jemny az stredni stupen drsnosti G (Rz 50 az 70 pm)
podle normy ISO 8503-2:2012.
MGze byt dosaZeno opiskovanim (ostrymi ¢asticemi)
ne kulickovanim (kulovitymi ¢asticemi). PFed opiskovanim se
ujistéte, Ze je povrch odmastény.
Neni potfebné dosahnout vysoky stupen drsnosti, pokud je
Aluspray aplikovany na zZarové zinkované povrchy nebo
metalizované vrstvy, nebo kdyz je aplikovany na uz existujici
vrstvu ZINGA. Ujistéte se, Ze jsou z povrchu odstranéné soli
zinku, aby bylo zabezpecené dobré elektrochemické spojeni
mezi obéma vrstvami.
Na malé, nekritické oblasti postacuje povrch zdrsnit ocelovym
kartacem
Maximalni aplikacni doba | Aluspray aplikujte co nejdfive na pfipraveny kovovy podklad
(max. 4 hodiny cCekaci doba). Pokud dojde k znecisténi pred
nastrikem, povrch musi byt znovu vycistény, jak je napsano
vyse.

Podminky Zivotniho prostredi béhem aplikace

Teplota okoli minimum +5°C
maximum +40°C

Relativni vihkost maximum 90%
neaplikujte na vihké nebo mokré povrchy

Povrchova teplota minimum 3°C nad teplotou rosného bodu
7adna vizualni pfitomnost vody
maximum 60°C
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APLIKACNI UDAIJE
Vseobecné
Protfepani Aluspray musi byt pred aplikaci d@ikladné protfepany. Dikladné

protirepte nejméné 30 sekund az nékolik minut. Opakujte
pokazdé, kdyz neni plechovka delsi dobu pouzivana.

Aplikace Udrzujte sprej ve vzdalenosti 10 az 20 cm od substratu

a pohybujte se kontinualni rychlosti zleva doprava. Opakujte
nastfikem odshora dold.

Cisténi Zarizeni nebo rozlitou hmotu vycistite pomoci fedidla Zingasolv.

DALSI INFORMACE

Vydatnost a spotreba

Teoretickd vydatnost Pro 40 ym DFT: 4 m?/L

Praktickad vydatnost a Zavisi na profilu a drsnosti podkladu a na zptisobu aplikace.
spotfeba

Schnuti

Proces schnuti Aluspray schne odparenim rozpoustédla. Proces schnuti je

ovlivnén celkovym WFT, okolnim vzduchem (vlhkost a teplota)
a teplotou povrchu podkladu.

Cas schnuti Pro 40 um DFT pfi 20°C a dobre vétraném prostiedi:

Suchy na dotyk: 15 minut

Suchy na manipulaci: 1hodina

Otéru vzdorny: 48 hodin

Prestfikani novou vrstvou | Vzdy aplikujte 2 vrstvy, druhy nastfik za 1 hodinu na povrch,
Aluspray ktery je suchy na dotyk.

Maximalni doba schnuti zavisi na podminkach prostredi.

Doporuceny systém

Unikatni systém Aluspray se doporucuje pouzivat pfi retuSovani zarového
zinkovani, metalizace nebo na produkt ZINGA a pfi aplikacich na
malé plochy. Nanasejte ve dvou vrstvach.

Pro bliZsi informace ohledné zdravi a bezpecnosti pfi pouZivani Vam na pozadani vydame Kartu
bezpeénostnich Gdajd (KBU).

Informace v tomto listé jsou orientacni a jsou uvedené na zakladé praktickych zkusSenosti a testovani. Podminky nebo metody
manipulace, skladovani, pouZiti nebo likvidaci vyrobku jsou mimo nasi zodpovédnost. Véechny néroky tykajici se nedostatkd, musi byt
vykonané do 7 dni od obdrzeni vyrobku s uvedenim produktové Sarze. Vyhrazujeme si prévo na zménu Udaji. Tento list nahrazuje
vSechny predchazejici technické listy.
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