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ZINGALU

ZINGALU je jednoslozkovy, vysoce vykonny samostatny natér, bohaty na organicky zinek. Obsahuje 90 % ultra
¢istého zinku (ASTM D520 typ IlIl) a4 % hlinikovych vlocek v suché vrstvé, které poskytuji dlouhodobou
katodovou ochranu Zeleznych kovi. Hlinikové vlocky nabizi bariérovou ochranu a svétlou barvu, kterd
odpovidd barvé pozinkovanych povrch(. Proto je ZINGALU idedlni na opravu poskozenych nebo starych
pozinkovanych (hot-dip) nebo ZINGOU osetfenych konstrukci. Mize se aplikovat Stétcem, valeckem nebo
stfikdnim na Cisty a drsny podklad v Sirokém spektru atmosférickych podminek. ZINGALU je téZ dostupny jako
sprej pod nazvem ZINGALUSPRAY.

FYZIKALNi A TECHNICKE PARAMETRY

Tekuty produkt

Slozeni: zinkovy prasek, aromatické uhlovodiky, pojivo, hlinikové vliocky (bez odlupovani)
Hustota: 2,46 kg/dm3 (£ 0,06) pfi 20 °C

Obsah pevnych ¢asti: 80 % hmotnostnich (£ 2 %); 63 % objemovych (+ 2 %)

Redéni: fedidlem ZINGASOLYV (tabulka fedéni na str. 3)

Bod vzplanuti: =40 °C-60 °C

VOC: 530 g/l

Suchy film

Barva: 3eda s hlinikovym leskem
Lesk: matny lesk
Obsah aktivniho kovu: hlinik: 4 % (+ 1 %) hmotnosti
zinek: 90 % (+ 1 %) hmotnosti, s Cistotou 99,995 %.
ZINGALU poskytuje plnou katodovou ochranu a vzhledem na €istotu zinku odpovidd normé ISO 3549
Specialni vlastnosti:
atmosféricka tepelna odolnost suchého filmu: minimum: -40 °C, maximum: 120 °C s vrcholy az do 150 °C
pH odolnost pti ponoreni od 5,5 pH do 9,5 pH
pH odolnost pti atmosférickych podminkach od 3,5 pH do 12,5 pH
vynikajici UV odolnost
Baleni: 1 kg; 2 kg; 5 kg; 10 kg; 25 kg
Skladovani: 2 roky, v origindlnim a neotevieném baleni. Po této dobé, mlzZe byt pouzity po kontrole
stavu. Skladujte na chladném a suchém misté s teplotou mezi +5 °C az +25 °C.
Doba zpracovatelnosti: kdyZ se ZINGALU spravné uzavie, mizZe se i nadale pouzivat

APLIKACNi UDAJE

P¥iprava povrchu

Kovovy podklad musi byt nejdfive odmastény, ocistény parou pti tlaku 140 bard a pfi teploté 80 °C.
Potom by mél byt otryskany na stupen Cistoty Sa 2,5, podle normy ISO 8501-1:2007 nebo na stupen Cistoty
uvedeny v normdch SSPC-SP10 a NACE ¢. 2.
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To znamena, Ze povrch musi byt bez koroze, mastnoty, olejl, barvy, soli, Spiny, okuji a jinych necistot. Po
dokonceni otryskavani by mél byt povrch zbaveny prachu nekontaminovanym stlacenym vzduchem podle
normy ISO 8502-3 (max. mnozstvi 2). Dalsi metodou na ziskani Cistého povrchu je UHP tryskani vodou do
stupné Cistoty SSPC-WJ2. Ale méjte na paméti, Ze tato metoda nevytvari pozadovanou drsnost povrchu.
Tento vysoky stupen Cistoty je také zapotrebi, kdyZz se ZINGALU aplikuje na Zarové zinkované nebo
metalizované vrstvy, nebo kdyz se aplikuje na vrchni vrstvu existujici vrstvy ZINGALU, ale ne na stejny stupen
drsnosti (viz. dale).

ZINGALU se muze aplikovat na viditelnou korozi, které vznika (po mokrém otryskani) v povoleném casovém
limitu, ale nedoporuduje se pro optimalni vysledky. Na malych plochach nebo na nekritickych aplikacich mize
byt ZINGALU aplikovan na povrch, ktery je ru¢né pripraveny na stupen St 2 podle ISO 8501-1.

Drsnost povrchu

Doporucuje se aplikovat ZINGALU na kovovy podklad, ktery ma stupen drsnosti stfedni G podle normy ISO
8503-4: 2012. Pred otryskanim se ujistéte, Ze je povrch odmastény. Tento vysoky stupen drsnosti neni
potiebny, kdyz se ZINGALU aplikuje na Zarové zinkované nebo metalizované vrstvy, nebo kdyz se aplikuje
na existujici ZINGALU. Staré povrchy zinkované ponorem za tepla maji dostate¢nou drsnost, nové povrchy
zinkované ponorem za tepla vyZaduji otryskdni nebo vhodné zdrsnéni elektrickym naradim.

Maximalni aplikacni doba

ZINGALU naneste co nejdfive na pfipraveny kovovy podklad (doporucuje se aplikovat dfive, nez se objevi
koroze). Kdyz dojde ke kontaminaci povrchu pred aplikaci, povrch musi byt opétovné vycistény, jak je
popsano vyse.

Podminky Zivotniho prostifedi béhem aplikace

Teplota okoli:  minimum -15 °C maximum 50 °C

Relativni vihkost vzduchu: maximum 95 % (neaplikujte na vihké nebo mokré povrchy)

Povrchova teplota: minimum 3 °C nad teplotou rosného bodu, Zadna vizudlni pfitomnost vody a ledu,
maximum 60 °C

Teplota produktu: béhem aplikace musi byt teplota tekutého ZINGALU mezi 15 °C az 25 °C. Nizsi nebo

vyssi teplota produktu bude mit vliv na hladkost filmu pfi schnuti.

PRACOVNIi POSTUP

Vseobecny popis

ZINGALU se miZe aplikovat na cisty povrch sStétcem, valeCckem, stfikaci pistoli, nebo bezvzduchovym
stiikanim.

Metody aplikace

vy

K¥izovy natér
Doporucuje se pouzit kfizovy natér Stétcem na vSechny ostré hrany, Srouby, matice a svafované plochy
predtim, neZ aplikujete jednotnou vrstvu natéru.

Michani
Pred aplikaci diikladné hmotu mechanicky promichejte, aby se dosahlo homogenni smési. Po 20 minutéch je
nutné opét hmotu promichat.
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ZINGA

Cisténi naradi a zafizeni
Pfed a po poutziti, stfikaci zatizeni, Stétce a valeCky musi byt oplachnuté redidlem ZINGASOLV.
Nikdy nepouZivejte rozpoustédlo WhiteSpirit (lakovy benzin).

Aplikace Stétcem a valeckem
Pro nejlepsi vysledky fedte ZINGALU do 5 % redidlem ZINGASOLV.
Prvni vrstvu nikdy nenanasejte valeckem, jen Stétcem, abyste vyplnili dutiny profilu, drsnosti

Redéni:
Prvni natér:
a pokryli cely povrch.

Druh naradi:  primyslovy kulaty stétec, mohérovy valecek s kratkym vlasem.

Aplikace stfikanim — konvencni pistole

Redéni: Do 10 % fedidlem ZINGASOLYV, v zavislosti od velikosti trysky.
Dodatecné redéni se stejnou velikosti trysky poskytne hladsi povrch.

Tlak v trysce: 2—4 bar

Otvor trysky: 1,8—-2,2 mm

Specidlni poZadavky na stfikaci zafizeni: pti aplikaci ZINGALU je lepSi odstranit vSechny filtry z pistole,
abyste zabranili ucpani. Pfi poutziti tlakové nddoby pouzivejte kratsi hadice.

Aplikace stfikanim — Airless pistole

Redéni: Do 7 % fedidlem ZINGASOLYV, v zdavislosti na velikosti trysky.
Dodatecné redéni se stejnou velikosti trysky poskytne hladsi povrch.

Tlak v trysce:  + 150 bar

Otvor trysky: 0,017 — 0,031 palce; 0,43 — 0,78 mm

Tabulka redéni

Stétec nebo véleéek Konvencni pistole Airless pistole
5% 10% 7%
1kg 0,05 kg / 0,06 | Zingasolv 0,10 kg / 0,12 | Zingasolv 0,07 kg / 0,08 | Zingasolv
2 kg 0,10 kg / 0,100 | Zingasolv 0,20 kg / 0,20 | Zingasolv 0,14 kg / 0,16 | Zingasolv
5 kg 0,25 kg / 0,30 | Zingasolv 0,50 kg / 0,60 | Zingasolv 0,35 kg / 0,40 | Zingasolv
10 kg 0,50 kg / 0,60 | Zingasolv 1,00 kg / 1,20 | Zingasolv 0,70 kg / 0,80 | Zingasolv
25 kg 1,25 kg / 1,40 | Zingasolv 2,50 kg / 2,80 | Zingasolv 1,75 kg / 2,00 | Zingasolv

DALSi INFORMACE

Vydatnost a spotieba
Teoretickd vydatnost: pfi 60 um DFT = 4,26 m?/kg nebo 10,5 m?/I
pFi 120 pum DFT = 2,13 m?/kg nebo 5,25 m?/I

Teoretickd spotreba: pfi

60 um DFT = 0,26 kg/m? nebo 0,95 I/m?

p¥i 120 um DFT = 0,47 kg/m? nebo 0,19 |/m?
Prakticka vydatnost a spotfeba zavisi na profilu a drsnosti podkladu a na zplsobu aplikace
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Schnuti
Proces schnuti: ZINGALU schne odpafovanim rozpoustédla. Tento proces je zavisly od celkového WFT,
natérd, teploty okolniho vzduchu a vlhkosti a teploty ocelového povrchu.
Doba schnuti: pti 60 um DFT a teploté 20 °C a pfi dobfe vétraném prostiedi prachosuchy 20 min
suchy na dotyk 45 min
suchy na manipulaci 90 min.
Uplné vytvrzeny po 24 hod.
Pretirani: aplikace Stétcem - 1 hodinu po zaschnuti
aplikace stfikaci pistoli - 30 min. po zaschnuti
Maximalni doba pfetirani zavisi od podminek prostfedi. Jestli se vytvofili soli zinku, méli by se nejdfive
odstranit kartacem a Cistou vodou. Doporucujeme aplikovat druhou vrstvu v ten samy den, aby se predeslo
vytvoreni soli zinku na povrchu.
Sjednoceni natéru: kazdd nova vrstva ZINGALU se smicha s predchazejici vrstvou ZINGALU tak, Ze obé

vrstvy vytvofi jednu homogenni vrstvu. Vrstva ZINGALU se tak m{zZe opét nanést pfi sniZzeni katodové
ochrany.

Méfeni tloustky vrstvy

Tloustka mokrého filmu

Nejlépe podle ISO 2808.

WFT ZINGALU se ma méfit pomoci hfebene na barvu.

V zdvislosti na fedéni je mozné vypocitat DFT ZINGALU z hodnoty WFT. DFT = WFT (sbv / 100)

Kdyz se méri WFT vrstvy ZINGALU; mélo by se vzit do Uvahy, Ze predchazejici vrstvy se obnovuji, a proto WFT
méri cely systém (rlizné vrstvy).

Tloustka suchého filmu

Nejlépe podle ISO 2808.

DFT ZINGALU se ma méfit magnetickym indukénim méridlem.

Méreni DFT mezilehlych vrstev ZINGALU mUZe poskytnout chybna Cisla, protoZze méfidlo je stlacené v Uplné
nevytvrzenych vrstvach. Je lepsi méfit po naneseni konec¢né vrstvy, protoze mezivrstvy se vidy uvolni a vytvori
1 vrstvu

Pocet méreni: podler ISO 19840

Korekéni hodnoty

Podle I1SO 8503-1 je profil povrchu definovany jako ,médium®“. Z tohoto dlivodu by se méla pouzit korekéni
hodnota 25 um. Hodnota korekce se odpocitd od individualniho odéitani, aby se ziskala individualni tluostka
suchého filmu v mikrometrech.

Kritéria pfijatelnosti

Podle ISO 19840.

Aritmeticky prdmér viech jednotlivych tlousték suchého filmu musi byt stejny nebo mensi nez nominalni
tloustka suchého filmu (NDFT). VSechny jednotlivé tloustky suchého filmu se musi rovnat 80 % nebo vice
NDFT.

Ptipustné jsou individudlni tloustky suchého filmu mezi 80 % NDFT a NDFT za predpokladu, Ze pocet téchto
méreni je mensi nez 20 % z celkového poctu vykonanych jednotlivych méfeni. Vsechny jednotlivé tloustky
suchého filmu musi byt mensi nebo rovné specifické maximalni tloustce suchého filmu.
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Doporuceny systém

Unikatni systém

ZINGALU se pouZiva jen jako samostatny systém, aplikovany v maximalné 2 vrstvach, aby se dosahla celkova
vrstva maximalné DFT * 80 aZ 160 um. Tento systém se dlrazné doporucuje kvili lehké udrzbé. V dobé, kdy
se ZINGALU obétuje kvili katodové ochrané a reakci s vnéjsimi vlivy, vrstva se stane matnéjsi a tenci. Novou
vrstvu ZINGALU je mozné aplikovat pfimo, na fadné pfipraveny povrch a znovu naplni pfedchazejici vrstvu
ZINGALU. DFT ZINGALU, ktery se ma aplikovat, zavisi od zlistatkové vrstvy ZINGALU.

Pro podrobnéjsi informace a doporuceni tykajici se aplikace ZINGALU, kontaktujte prosim Zingametall
prodejce.

Bezpecnostni upozornéni
Pro blizsi informace ohledné zdravi abezpecnosti pfi pouZivani VAm na poZddani dodame
Kartu bezpecnostnich udajd (KBU).

Likvidace odpadu

Pouzity a vyprdzdnény obal odevzdejte na sbérné misto pro obalové odpady. Obaly se zbytkem produktu
odevzdejte na misto uréené pro manipulaci s nebezpecnym odpadem. ZneSkodnéte podle platné regionalni
a ndrodni legislativy.

Informace v tomto listé jsou orientacni a jsou uvedené na zakladé praktickych zkuSenosti a testovani.
Podminky nebo metody manipulace, skladovani, pouZiti nebo likvidace vyrobku jsou mimo nasi
zodpovédnost. VSechny naroky tykajici se nedostatki, musi byt vykonané do 7 dni od obdrZeni zbozi
s uvedenim produktové SarZe. Vyhrazujeme si pravo na zménu udaji. Tento list nahrazuje vsechny
predchazejici technické listy.
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